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C(Qnef( Zasady przygotowania materiatow do druku
w TREFL SA

Pliki przekazane do elektronicznego montazu powinny by¢ zgodne z zamdowieniem, merytorycz-
nie sprawdzone i zatwierdzone przez Klienta. Poprawki dokonywane w gotowych juz montazach
mogg spowodowac opoznienie terminu produkcji i wygenerowaé dodatkowe koszty. Pliki graficzne
przygotowywane sg przez Klienta wedtug siatek (rozrysow) przestanych przez Trefl. W przypadku,
gdy Klient sam przygotowuje rozrys (dotyczy formatek), rozrys ten musi uwzglednia¢ technologie
produkcji (odstepy miedzy nozami, spady wewnetrzne i zewnetrzne).

Akceptowane formaty plikéw

— zamkniety plik kompozytowy — PDF do druku zapisany do standardu PDF/X:

PDF/X-1a (nie obstuguje przezroczystosci), PDF/X-3 lub PDF/X-4. Przy zapisie do PDF/X stosowac
domysing kompresje jpeg maximum lub ZIP.

— plik w przestrzeni kolorystycznej CMYK + ewentualnie dodatkowe separacje Pantone (ilos¢ zgod-
na z zamowieniem)

— prawidtowo zdefiniowany trimbox i bleedbox

— format netto wysrodkowany na formacie brutto

—rozdzielczos¢ bitmap min. 300 ppi, w przypadku grafiki wektorowej — ustawienia rastra dokumentu:
300 ppi. Dla bitmap za bezpieczne powiekszenie bez wyraznie widocznej utraty szczegotow przyj-
muje sie max. 130% oryginatu.

— czcionki osadzone w pliku, nie zaleca sie zamiany tekstu na krzywe, chyba Zze osadzenie nie jest
mozliwe z powodu ograniczen licencyjnych. Czcionek nie nalezy tez zamienia¢ na bitmape. Skutkuje
to gorszg jakoscig w druku.

— najmniejsza dopuszczalna grubos¢ linii to 0,15 pkt

— siatka rozrysu zdefiniowana w kolorze dodatkowym (Pantone) i jako odrebna separacja (w pliku
kompozytowym), z zadanym overprintem

Zarzadzanie kolorem

— w celu zapewnienia zgodnosci kolorystycznej, pliki powinny by¢ przygotowane z uzyciem profilu
ISO Coated v2 ECI oraz ISO Coated v2 300% ECI (dotyczy kart). Przed przystgpieniem do pracy
nad projektem nalezy ustawi¢ zalecany profil dla przestrzeni roboczej dokumentu. Nasycenie kolo-
row, czyli suma sktadowych CMYK, wynosi 330% dla ISO Coated v2 ECl oraz 300% dla ISO Coated
v2 300% ECI. Oba profile dostepne sg na stronie www.eci.org i na ETP.

— nafarbienie dla papieréw powlekanych: 330%, dla niepowlekanych: 290%

— w celu uzyskania gtebokiej czerni apli, kolor czarny nalezy wzmocnic z triady CMYK. Zalecany
skfad czerni CMYK: 50-40-40-100.

— czarne elementy graficzne i teksty powinny skfada¢ sie z jednego koloru (CMYK: 0-0-0-100)
z wkgczonym trybem nadruku (overprint). Szare elementy na kolorowym tle lepiej zamieni¢ na sza-
ros¢ z triady CMYK.

— cienkie linie (ponizej 0,75 pkt.) lub elementy grafiki (np. kratka) nalezy opracowac w jednym kolo-
rze, pozwoli to unikngé niedoktadnosci pasowania w procesie druku

Nadrukowywanie i zalewkowanie

— czarny tekst (100%K) o wielkosci czcionki do 14 pkt nalezy nadrukowywac na tto (overprint)

— tekst o wielkosci czcionki ponizej 14 pkt nalezy zalewkowac (trapping). Zalecana wielko$¢ zalew-
kowania: 0,25 do 0,5 pkt.

— dla wszystkich elementéw (w tym tekstu), ktére majg by¢ drukowane na tle wykonywanym farbg
kryjaca (w tym metaliczng), musi by¢ zastosowane wybranie tta oraz zalewkowanie na krawedziach
obiektow. Zalewki nalezy wykona¢ w ten sposob, aby powiekszaty obrys netto obiektu zalewkowa-
nego.


http://www.eci.org/en/downloads
ftp://e.nowaczyk:GupRBxfY@ftp.trefl.com/PL/

Stosowanie oznaczen na produkcie. Kody EAN

— stosowanie oznaczen na produkcie jest okreslone przez prawo handlowe (Dyrektywa 2009/48/we),
symbole te nie podlegajg modyfikacjom, albo zakres modyfikacji jest scisle okreslony.

— informacje, jakie oznaczenia wymagane sg dla danej grupy produktéw, znalez¢é mozna w pliku
instruktazowym na ETP, natomiast tre$¢ dyrektywy jest dostepna pod linkami (link1, link2).

minimalna wysoko$¢ 5 mm, litery duze, pogrubione,
ksztatt nie podlega modyfikacji, ksztatt nie podlega modyfikacji, wysokos¢ liter z uwzglednieniem
kolor dowolny wielkos¢ i kolor dowolne kropki w,Z” minimum 2,5 mm

'@) OSTRZEZENIE
& Istnieje ryzyko zadtawienia sie matymi

elementami. Prosimy zachowa¢ opakowanie
ze wzgledu na zawarte na nim wazne informacje.

srednica symbolu minimum 10 mm, wysokos¢ liter minimum 1,5 mm
koto i przekreslenie w kolorze czerwonym,
tto biate, oznaczenie wieku i zarys buzki czarne

WAZNE! symbol buzki, ostrzezenie i tekst tego ostrzezenia wystepuja jako jeden znak,
elementy nie powinny by¢ stosowane wybidérczo

— zasady umieszczania kodéw kreskowych, ich skalowania oraz dopuszczalnej kolorystyki sg scisle
okreslone przez normy, ktére mozna znalez¢ na stronach www dotyczgcych specyfikacji kodéw
EAN. Koddéw kreskowych nie nalezy zamienia¢ na bitmape i opracowywa¢c w CMYK, niesie to
ryzyko btedu odczytu kodu. Nalezy pamietaC tez o obszarze ciszy wokdt kodu — powinien byc¢
umieszczony na biatym polu, nie bezposrednio na grafice.

— drobne symbole i logotypy nalezy umieszczac jako obiekty wektorowe. Nie nalezy zamieniac ich
na bitmape.

Spady wewnetrzne i zewnetrzne. Pliki instrukcji

— spady wewnetrzne dotyczg wszystkich sztancowanych elementéw i wynoszg 3mm do wewnatrz
uzytku

— minimalne spady dla pudetek, formatek, instrukcji: 3mm, minimalne spady dla plakatéw puzzlo-
wych: 5mm

— instrukcje, broszury, ksigzeczki wraz z oktadkg powinny zawierac sie w jednym pliku w kolejnosci
od pierwszej do ostatniej strony, nie nalezy przysytac stron jako rozktadowki. t.gczenie stron w pary
nastepuje na montazu impozycyjnym.

— instrukcje powyzej 4 stron powinny zawierac paginacje

Przed przekazaniem plikéw do drukarni:

Nalezy bardzo uwaznie sprawdzi¢ projekt, a w szczegdlnosci wykonac:

— podglad separaciji barwnej — jesli kolory separujg sie nieprawidtowo, sg btedy w nadruku, wybraniu
tta i zalewkowaniu, pliki bedg cofane do poprawy

— sprawdzenie obecnosci spadéw po wygenerowaniu pliku PDF

— sprawdzenie merytoryki pracy, ewentualnych btedow wyswietlania, literowek, wiszgcych spdjni-
kow, poprawnej orientacji awersow i rewersow

Po otrzymaniu pdféw impozycyjnych:

— PDF z montazem nalezy zapisa¢ na dysku komputera, nie zaleca sie oglagdac plik przez przeglg-
darke internetowg

— w przypadku btedéw w wyswietlaniu PDF, plik nalezy oglagda¢ w duzym powiekszeniu

— montaz nalezy uwaznie sprawdzi¢ pod katem poprawnosci wykonania: czy zgadza sie iloS¢ uzyt-
kow, czy awersy zgadzajg sie z rewersami, czy linia rozrysu przebiega zgodnie z zamystem autora
projektu.


ftp://e.nowaczyk:GupRBxfY@ftp.trefl.com/PL/
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32009L0048&from=EN
http://www.me.gov.pl/files/upload/14175/TSD-rev1-7-explanatory-guidance-document-pl.pdf

Przygotowanie projektu na pudetko na siatce wykrojnika

1) WIEKO i DENKO nalezy przygotowa¢ na osobnych stronach. Kazda z nich powinna mie¢
wiasciwie zdefiniowany trimbox i bleedbox.

2) Siatka wykrojnika powinna by¢ opracowana w trybie CMYK dokumentu, linia siatki jako 5ty kolor
(z palety koloréw dodatkowych) z wigczonym trybem nadruku obrysu (overprint stroke), siatka ta
nie bedzie drukowana, ma tylko poméc w montazu impozycyjnym, grubosc linii nalezy ustawi¢ na
najcienszg dostepng w programie (np. 0,25 pkt).

3) Rozrysu pudetka nie nalezy modyfikowac¢ (skalowaé, przesuwac czy usuwac linie). W przypadku
otrzymania rozrysu z wiekiem i denkiem na jednej stronie oraz podpisanymi wymiarami dla po-
szczegolnych elementow siatki, nalezy wydzieli¢c osobno wieko i denko, usung¢ wymiary i strzatki,
i opracowac siatke w trybie CMYK dokumentu.

Denko Wieko
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285
387

289 292
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WIEKO i DENKO w stanie surowym - pdf w trybie RGB, z podpisanymi wymiarami, wieko i denko na jednej stronie dokumentu.
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WIEKO i DENKO opracowane - dokument w trybie CMYK, wieko i denko opracowane osobno, wycentrowane na stronie
z prawidtowo ustawionym spadem dokumentu, linia rozrysu ustawiona na najcienszg i jako 5ty kolor z wtgczonym nadrukiem.
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4) Projekt na WIEKO i DENKO musi uwzglednia¢ technologie produkcji (spady do wewnatrz i na
zewnatrz siatki wykrojnika; zawijke).

Spad wewnetrzny i zewnetrzny wynosi minimum 3mm.

Spad wewnetrzny to minimalna bezpieczna odlegtos¢ grafiki/tekstu od linii zagiecia. Jesli odlegtos¢
grafiki/tekstu od linii siatki bedzie zbyt mata, to w wyniku przesunie¢ podczas oklejania w procesie
produkcyjnym moze sie on znalez¢ w miejscu zagiecia.

Spad zewnetrzny to minimalna bezpieczna odlegto$¢ grafiki/tekstu od linii ciecia. Jesli odlegto$é
grafiki/tekstu od linii siatki bedzie zbyt mata, to element moze zosta¢ obciety.
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. Wewnatrz obszaru oznaczonego czerwong linig przerywang powinny sie zawiera¢ tekst

. i grafika. Wyjatek stanowig mniej istotne elementy grafiki wypuszczone na spad, np. postac

. umieszczona z boku pudetka wykadrowana do pasa.

Obszar zaznaczony zielong linig przerywang to tzw. trimbox. Trimbox wyznacza obszar
netto uzytku, czyli po obcieciu spadow (bleedbox). Jego wymiar jest rowny wymiarowi siatki
uzytku.

Dla siatki wykrojnika nalezy ustawi¢ najcienszg grubos¢ linii, wybra¢ dowolny kolor z zes-
tawu koloréw dodatkowych Pantone oraz wigczyc¢ tryb nadruku obrysu (overprint stroke).
Siatka powinna by¢ wycentrowana wzgledem grafiki, a spad z kazdej strony wynosic tyle
samo.



OKLEJKA przed przycieciem
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Oklejone wieko

Opracowanie naroznikéw pudetka

W przypadku p_ude’fka o réznych kolorach bokow obszary tta nalezy tgczy¢ ze sobg wedtug wzoru
po prawej. WAZNE! Oklejka jest przycinana wzdtuz linii ciggtej na przyktadzie ponizej, linia przery-
wana to siatka szkieletu pudetka.
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ZAWIJKA to ta czes¢ oklejki, ktora nachodzi

na wewnetrzng strone bokoéw pudetka. Oklejanie WIEKA, DENKA
Obszar zawijki na ponizszej siatce zostat
zaznaczony kolorem zo6ttym.

I

W przypadku bardzo matych pudetek (np. puzzle miejsce na pasek klejowy
mini 54 el., pochewka memo) projekt graficzny nalezy pozostawic biate
powinien w szczegolny sposéb uwzgledniac
specyfike produkcji maszynowej i mozliwosc
wystgpienia przesunieé. Poszczegolne scianki
pudetka bezpieczniej bedzie opracowacé w jedno-
litej kolorystyce.
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Przygotowanie projektu na plansze

Rozrézniamy 2 rodzaje plansz - oklejang i na ostro. Pliki na przod i tyt planszy powinny by¢ przygo-
towane w zaleznosci od jej typu. Podobnie jak w przypadku pudetek, projekt na plansze powinien
uwzglednia¢ przesuniecia mogace wystgpic¢ podczas oklejania (wymagane spady wewnetrzne: 3mm
do wewnatrz pola planszy).

Plansza oklejana

OKLEJKA:

1) Wymiar tektury okresla wymiar GOTOWEJ planszy NETTO.

2) Do wymiaru netto nalezy dodac spad na zawijke po 17,5 mm z kazdej strony, czyli 35 mm tgcznie.
3) Do wymiaru oklejki planszy z zawijkg nalezy dodac¢ jeszcze po 5 mm spadu na obciecie z kazdej
strony, czyli tgcznie 10 mm.

WKLEJKA:

1) Od wymiaru netto planszy (tektury) nalezy odjgé¢ po 5 mm z kazdej strony, czyli wymiar wklejki
wynosi 10 mm mniej niz wymiar tektury.

2) Do wymiaru NETTO wklejki nalezy doda¢ po 5 mm spadu z kazdej strony, zatem wymiar brutto
wklejki (tgcznie ze spadami) jest rowny wymiarowi tektury.

TEKTURA
Spad na obcigcie " 420x300mm
_;5 mrrL_ OKLEJKA pl tt
' planszy netto
OKLEJKA e 455x335mm
Spad na zawijke
OKLEJKA planszy brutto
465x345mm
.‘______________________________________________________________________‘.
\ |
5im

WKLEJKA planszy netto
410x290mm
WKLEJKA

WKLEJKA planszy brutto
420x300mm

__________________________________________________________________

Plansza na ostro

AWERS i REWERS netto majg taki sam wymiar. Do wymiaru netto nalezy doda¢ tylko spad
na obciecie po 5 mm z kazdej strony, czyli tgcznie 10 mm.
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Przykiad planszy oklejanej

oklejka przed przycieciem
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oklejona tektura - widok od strony wklejki

Odstepy miedzy nozami

Technologia produkcji ma pewne ograniczenia, dlatego przy projektowaniu grafiki na formatke
i samodzielnym opracowywaniu rozrysu wykrojnika nalezy kierowac sie kilkoma waznymi zasadami.
Pozwoli to unikng¢ koniecznosci przerabiania grafiki, jesli nadestany do nas rozrys nie bedzie

uwzgledniat technologii.

——6mm ——6mm

1O C

Minimalny odstep miedzy nozami dla kartonikdw, kart memo, zetondw, czy elementéw o nieregularnych ksztattach to 6 mm.
Minimalny odstep od sztancowanego elementu do krawedzi formatki to réwniez 6 mm..

—9-



Przygotowanie projektu na formatki

W przypadku FORMATEK z elementami o nie-
regularnych ksztattach precyzyjne wymierze- T
nie grafiki wzgledem elementu nie bedzie

//"“‘“\ e eara )
wyznaczajgcych spady zewnetrzne i wewne- Q

mozliwe bez utworzenia linii pomocnicznych
trzne minimum 3 mm.

b i
T _em o

Offset Path

Offset: 3,5/ mm 0K
Joing: Miter -

Miter limit: 4 Preview

Najprostszym i najszybszym sposobem na

wyznaczenie linii pomocniczych jest uzycie
funkcji Przesuniecie Sciezki (Offset path)

w lllustratorze (Object>Path>Offset Path...).

e e
"""-\-\.\_\_\_\_F'_'/

WAZNE! Spad 3 mm jest bezwzglednie najmniejszym akceptowalnym spadem, wynikajgcym
z ograniczen produkcyjnych. W przypadku, gdy odstepy miedzy elementami na formatce wy-
noszg wiecej niz 6 mm, warto to wykorzysta¢ na wiekszy spad - utatwi to proces produkcyjny.
Oczywiscie nie nalezy z tym przesadzac i, jesli odstepy miedzy elementami wynoszg 15 mm,
wystarczg spady po 5 mm wokot elementow.

SPAD WEWNETRZNY (margines) - jest tak samo wazny jak spad zewnetrzny, gdyz wyznacza
bezpieczny obszar wewnagtrz elementu. W bezpiecznym obszarze powinna zawiera¢ sie istotna
tresc graficzna, ktora powinna sie znalez¢ w catosci w obrebie elementu i nie moze uciec z kadru
w wyniku przesunie¢ na sztancy w procesie produkcji. Zbyt maty spad wewnetrzny moze spowodo-
wac obciecie istotnej czesci grafiki. Jesli wielkos¢ elementu formatki na to pozwala, warto ustawi¢
mozliwie jak najwiekszy spad wewnetrzny.

Przyktad formatki Elementy formatki
z elementami o nieregularnych ksztattach: z wyznaczonymi spadami zewnetrznymi i wewnetrznymi:

3

LS

2

(D

N

¥

Bezpieczny obszar (-3 mm), poza ktéry nie moze wystawaé zaden wazny element grafiki,
ktory nie moze zostac¢ obciety. To, ktdry fragment grafiki jest istotny, a ktory jest mniej istotny
i moze zostac przyciety, ustala autor projektu.

Wymiar elementu netto po wycieciu.

Spad zewnetrzny elementu (+3 mm) uwzgledniany, jezeli element zawiera kolorowe tto.
W przypadku biatego tta elementdw, tworzenie lini spadu zewnetrznego jest zbedne.

—-10 -




Ponizszy przyktad gotowej formatki pokazuje elementy grafiki, wystajgce poza obszar spadu
wewnetrznego, ktére w tym przypadku zostaty uznane za mniej istotne.

Inna opcja: wypetnienie formatki kolorem w catosci. W tym wypadku nalezy uwzgledni¢ spad
zewnetrzny catej formatki.

-1 -



Przykiady Zle i dobrze opracowanej grafiki na elementach formatek
o nieregularnych ksztattach

Za maty spad zewnetrzny tfa. Prawidtowy spad zewnetrzny.
Grafika wystaje poza bezpieczny obszar. Grafika nie wystaje poza bezpieczny obszar.




Istotne fragmenty grafiki

Sa to te fragmenty grafiki elementu, ktére w zamysle autora nie mogg uciec z kadru z wyniku przesu-
niecia, lub obciecia w procesie produkcyjnym. Autor sam ustala, ktéry fragment jest dla niego istotny,
a ktéry moze zostac uciety.

Kielich kwiatu jest dla autora wazny, Blat i kieliszek sg istotne, Muszka jest dla autora wazna,
todyga moze zostac obcieta. nogi stotu moga zostac¢ obciete. tasiemki moga zostac¢ obciete.

Sznurek jest nieistotny dla autora. Korona wazna,
gumka nieistotna.

Metody, ktorych nalezy unikaé

Przesuniecia w procesie produkcyjnym wystepujg zawsze (przesuniecia przy oklejaniu, przy paso-
waniu awersu z rewersem, przy sztancowaniu). Grafike nalezy przygotowac tak, aby zminimalizowac¢
ich widocznos¢. Na pewno nalezy unika¢ stosowania ramek / obwodek w ksztatcie elementu,
poniewaz nie da sie idealnie spasowacC awersu z rewersem z powodu ograniczen mozliwosci
maszyn produkcyjnych.

REWERS X

REWERS

Na montazu
impozycyjnym
grafika jest zawsze
idealnie wyréwnana
do rozrysu.

Przy obustronnym oklejaniu
tektury formatki pojawia sie
przesunigcie.

REWERS

Idealne spasowanie awersu z rewersem nie jest mozliwe. tagodniejszy efekt przesuniecia, mniej rzucajgcy sie w oczy,
daje przyktad bez ramek, z ttem wyciggnietym na spad.
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W przypadku, gdy elementy REWERSU zawierajg jednakowe i jednolite tto, lepiej zrezygnowac
z wycinania elementéw. Utatwi to proces produkcji oraz ztagodzi efekt przesunie¢ w procesie
oklejania.

SoTrefl SoTrefl

il OTeefl SoTreft SKTeefl W SoTrefl &oTvefl Sotreft

OTeft  OTeft  EdTrefl QTeft DTeeft  SOTrefl
Ofreft  EOTeefl  EOTeefl Oleefl  EOTreft  SoTrefl
OTeeft  Teft  EdTrefl QTeft  OTeeft  STeefl
OTefl  OTeefl  Teefl Ofvefl  OTeefl  Teefl

Nie ma réwniez sensu wycinanie obiektéw na tle formatki, gdy grafike stanowi jednolity desen.
Lepszym rozwigzaniem bedzie wypetnienie catego obszaru formatki deseniem.
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Karty

Pliki na karty nalezy przygotowaé wedtug wytycznych fabryki kart. Miedzy innymi nalezy pamietac,
ze nasycenie koloréw dla kart nie moze przekraczac¢ 300% (profil zalecany ISO Coated v2 300%
ECI). Jesli w zamodwieniu sg przyktadowo 2 talie kart, to nalezy przygotowac 4 pdfy produkcyjne:

1) talia #1 awers, s N\
2) talia #1 rewers, d h
3) talia #2 awers, c £
4) talia #2 rewers. E E 8

o o <

Q S

g 8
W kazdym pliku powinna by¢ ilo$¢ i kolejnos¢ stron zgodna z iloscig
i kolejnoscig kart w talii. Jesli jakies karty ulegajg powtorzeniu,
to w pliku rowniez nalezy je powtérzy¢ w ilosci zgodnej z zamystem ~ ——  58,00mm
autora i zamoéwieniem. Jesli rewers kart w obrebie 1 talii jest taki sam
dla wszystkich kart, wystarczy 1 strona w pliku, na montazu zostanie L | 5000mm —
ona powielona.

| 4,00 mm

W zamowieniu mogg wystgpi¢ karty spadowe albo niespadowe.

W zaleznosci od wybranego rodzaju kart, grafike nalezy przygotowac \ /
wedtug wytycznych fabryki kart (odrebny plik instrukciji). Przyktadowy rozrys na karte 58 x 88 mm
karty spadowe karty niespadowe
Grafika przygotowana z uwzglednieniem 3 mm spadu na przyciecie Grafika z uwzglednieniem biatej ramki. Ramka w kartach niespa-
albo z kolorowg ramka. dowych moze by¢ tylko biata. Inny kolor ramki bytby mozliwy,

ale w karcie spadowe;j.
| |
— .
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